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AXIL 2867

KARTA TECHNICZNA PRODUKTU (TDS)

Axil 2867 to ptynny klej kontaktowy na bazie kauczuku polichloroprenowego. Jako uniwersalny klej zapewnia
doskonata przyczepnosc i wysoka wytrzymatos¢ potaczen podczas klejenia laminatow, pianek
poliuretanowych, gumy, skéry, drewna, materiatdw drewnopochodnych, metalu oraz wielu innych
powszechnie stosowanych materiatow.

Axil 2867 charakteryzuje sie bardzo szybkim uzyskaniem wysokiej wytrzymatosci wstepnej oraz trwatymi i
mocnymi potaczeniami koncowymi. Utworzone spoiny wykazuja dobra odpornosé na wiekszos¢ substancji
chemicznych oraz podwyzszone temperatury (do 90°C w potaczeniach niepoddawanych obcigzeniom

mechanicznym).

Wiasciwosé

Wartos¢é

Baza chemiczna

Kauczuk polichloroprenowy

Lepkosc

2000-3000 mPas przy 20°C

Konsystencja

Ptynna

Gestos¢ wiasciwa

0,80-0,90 przy 20°C

Zawartosc ciat statych

22-26%

Rozpuszczalniki

Weglowodory alifatyczne i aromatyczne

Odpornos¢ temperaturowa

od -20°C do +75°C (do +90°C przy niewielkich obcigzeniach)

Kolor

Jasnobrazowy

Temperatura aplikacji

od +10°C do +30°C

Temperatura przechowywania

od +10°C do +25°C. Przechowywanie w nizszych temperaturach moze
spowodowac trwate uszkodzenie produktu.

Okres trwatosci

12 miesiecy w nieotwartym opakowaniu. Gdy produkt nie jest uzywany
dtuzszy czas, puszke nalezy regularnie wstrzasa¢, aby wymieszac zawartosc.

Opakowania

Puszka 1 litr

Srodek do czyszczenia

Rozpuszczalnik toluenowy
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Informacje dotyczace stosowania
Wydajnos¢

Zuzycie wynosi 2-3 m? z 1 litra na kazdg klejong powierzchnie, w zaleznosci od chtonnosci i jednorodnosci
klejonych materiatow. Klej nalezy nanosi¢ na obie powierzchnie!

Przygotowanie powierzchni

Wszystkie klejone powierzchnie powinny by¢ czyste oraz wolne od: kurzu, ttuszczu, olejow, srodkéw
antyadhezyjnych i oddzielajacych.

Nalezy sprawdzi¢, czy na powierzchni nie pozostaty srodki stosowane podczas formowania lub obrobki
materiatéw. Powierzchnie metalowe przed klejeniem nalezy odttuscic.

Jezeli stosowane sg Srodki czyszczace, nalezy odczekac do catkowitego odparowania rozpuszczalnikéw przed
natozeniem kleju.

Sposéb aplikacji
Przed uzyciem doktadnie wymieszac zawartos¢ puszki.

Axil 2867 mozna naktadaé za pomoca pedzla, watka, szpachli zebatej lub plastikowej rakli. taczenie
powierzchni nalezy wykonaé po uptywie 10-40 minut od aplikacji, w zaleznosci od temperatury otoczenia i
cyrkulacji powietrza.

Aby sprawdzi¢ gotowos¢ kleju do klejenia, nalezy dotknaé warstwy kleju drewniang szpatutka lub podobnym
narzedziem: jesli klej przykleja sie do narzedzia, nalezy odczekad kilka minut i sprawdzi¢ ponownie, jesli
narzedzie nie pozostawia $ladu, warstwa kleju jest catkowicie wyschnieta i nie potaczy sie z druga warstwa
kleju. W takim przypadku nalezy reaktywowaé powierzchnie poprzez natozenie cienkiej warstwy swiezego
kleju. Po odparowaniu rozpuszczalnika ponownie sprawdzi¢ gotowos¢ do klejenia.

Gdy klej nie przenosi sie juz na narzedzie, ale nie jest jeszcze catkowicie wyschniety, nalezy potaczy¢
powierzchnie pod silnym naciskiem. Wytrzymatos$¢ potaczenia zalezy przede wszystkim od sity docisku
podczas tgczenia, a nie od czasu jego trwania. Do dociskania ptaskich powierzchni zaleca sie stosowanie
recznych watkéw dociskowych. Mozna réwniez uzy¢ miotka z miekkim obuchem, dbajac o réwnomierne
docisniecie catej powierzchni. Potgczenie osigga natychmiast okoto 80% swojej koncowej wytrzymatosci,
natomiast petna wytrzymato$¢ uzyskiwana jest po 24 godzinach.

Bezpieczenstwo

Szczegdtowe informacje dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania oraz obowigzujgcych przepisdw znajduja sie
w Karcie Charakterystyki (SDS) produktu AXIL 2867.

Informacja producenta

Informacje dotyczace produktu opieraja sie na badaniach przeprowadzonych w warunkach laboratoryjnych
producenta. W przypadku stosowania produktu niezgodnie z zaleceniami lub w warunkach odbiegajacych od
warunkow laboratoryjnych producent nie gwarantuje uzyskania deklarowanych parametréw oraz nie ponosi
odpowiedzialnosci za skutki takiego zastosowania.

Na zyczenie klientéw producent udostepnia bezptatne prébki produktu w celu przeprowadzenia wiasnych
testow i oceny przydatnosci kleju do konkretnego zastosowania.
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