Szablon uniwersalny

Ten szablon zostat zaprojektowany do tworzenia potgczen blatow laminowanych i kompaktowych z
uzyciem frezarki (minimum) 1600W wyposazonej w frez prosty 12 mm i pierscien prowadzgcy 30

mm.
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Zasady bezpieczenstwa
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Wear
masks

Z powodu ciezaru elementéw podnoszenie blatéw musi by¢ zawsze wykonywane przez co najmniej

dwie osoby.

Krawedzie ciete blatdw mogg by¢ ostre! Stosowac odpowiednie rekawice ochronne.

Zawsze stosowac maske przeciwpytowa, a gdy to mozliwe ciecie powinno byé wykonywane w dobrze

wentylowanych pomieszczeniach z odciggami pytu.
Zawsze stosowac okulary ochronne!

Nauszniki ochronne powinny by¢ stosowane gdy frezarka jest w uzyciu.




Instrukcje

Jesli uzywany zgodnie z opisem, szablon ten umozliwia frezowanie doktadnych potaczen w catej
gamie blatéw. Zmienna gtebokos¢ wciecia pozwala uzytkownikowi wybra¢ gtebokos$é w zaleznosci od
promienia lub skosu przedniej krawedzi blatu. Szablon ten jest dwustronny — jedna strona stuzy do
frezowania gniazd pod klasyczne $ruby 100 lub 150mm w blatach laminowanych lub drewnianych, a
druga do frezowania gniazd pod specjalne ztgcza do blatéw kompaktowych UNIKA.

Ten szablon moze by¢ stosowany do blatéw o szerokosci do 700 mm i zawiera state mocowania
trzpieni do najpopularniejszych szerokosci blatéw, jednakze przy zastosowaniu odpowiednich
podktadek/dystanséw moze by¢ stosowany do kazdego blatu o szerokos$ci ponizej 700 mm.

Wymagane wyposazenie

Frezarka (min. 1600W) z uchwytem zaciskowym 12 mm
12 mm frez prosty z weglika wolframu

Pierscien prowadzacy 30 mm

Sciski stolarskie.

Konfiguracja blatéow

Lewe zenskie Prawe zenskie

Lewe meskie Prawe meskie




POLACZENIA ZENSKIE

PRAWE ZENSKIE

Gora blatu

Trzpienie

Przednia krawedz

Trzpienie

Do tego potgczenia blat umieszczony jest dekorem w goére, a szablon flagg w gére. Dwa trzpienie
wtozy¢ w otwory oznaczone “10F” lub “23F” (w zaleznosci od wybranej gtebokosci wciecia) i dwa
trzpienie w otwory ustawiajgce szeroko$¢ blatu/dtugosc ciecia (na rysunku powyzej 650 mm). Wazny
jest wybodr dobrej pary otwordw dla dtugosci ciecia, bo ma na nig wptyw wybrana gtebokosé wciecia.
Rysunek powyzej pokazuje szablon ustawiony do potaczenia prawego zenskiego w blacie o

szerokosci 650 mm z gtebokoscig wciecia 10 mm.

WAZNE
23mm 10mm
WCIECIE WCIE,CIE

Trzpienie w otworach “F” docisng¢ do przedniej krawedzi blatu (upewnic sie ze oba trzpienie jej
dotykajg), a trzpienie ustalajgce dtugos¢ ciecia (w tym przypadku 650 mm) powinny dotyka¢ blatu od

jego prawej krawedzi.



Po poprawnym ustawieniu szablonu, z wszystkimi trzpieniami dotykajgcymi blatu, nalezy go
przytwierdzi¢ do blatu za pomoca $ciskdw w przynajmniej dwdch miejscach. Po Scisnieciu nalezy
sprawdzi¢ pozycje trzpieni zeby upewnié sie, czy nie przesunety sie i nadal dotykajg blatu.

Pierscien frezarki umiesci¢ w lewym koncu otworu szablonu. Gtebokos¢ frezowania ustawi¢ w
zaleznosci od rodzaju blatu — ponizej zalecane wartosci gtebokosci dla jednego przejscia:

e Blat kompaktowy — max 3 —4 mm na przejscie

e Blat laminowany (rdzen z ptyty widrowej) — max 8 — 10 mm na przejscie
e Blat drewniany — max 8 — 10 mm na przejscie

e Blat solid Surface — max 6 — 8 mm na przejscie

Witgczac frezarke wytgcznie gdy ostrza nie dotykaja blatu. Frezowac i usuwac powstate odpady
przesuwajac frezarke od pozycji poczgtkowej po lewej dociskajgc jg do krawedzi blizszej
operatorowi.

Po wyijsciu frezu z blatu po prawej stronie wytagczy¢ frezarke i pozwoli¢ jej sie zatrzymaé, a nastepnie
przenies¢ jg ponownie na lewg strone otworu. Zwiekszy¢ skok gtebokosci i powtdrzyé poprzedni krok
zawsze pracujac frezarkg wzdtuz otworu od lewej do prawej trzymajac pierscien prowadzacy
docisniety do krawedzi blizszej operatorowi.

Kontynuowac ten proces az do usuniecia odpadu.

Po usunieciu odpadu umiesci¢ frezarke ponownie w lewym korcu otworu i wykona¢ jedno
ostateczne przejscie. Ostateczne przejscie wykonaé z frezem ustawionym na takiej gtebokosci, by
ostrze obejmowato caty przekréj krawedzi blatu, a pierscien prowadzacy docisngé do krawedzi
otworu dalszej operatorowi. To przejscie wykoriczajgce usunie okoto 1 mm materiatu pozostawiajac
wyrownang krawedz.

LEWE ZENSKIE

Spod blatu

Trzpienie

Przednia krawedz
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Potaczenie lewe zerniskie wykonac¢ doktadnie tak samo jak prawe zenskie (powyzej) z tg rdznica, ze
blat umieszczony jest dekorem w dét, a szablon flagg w gore tak, jak na rysunku powyzej.




POtACZENIA MESKIE

PRAWE MESKIE

Spod blatu
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Do tego potgczenia blat obrdcié¢ dekorem w dét, a szablon flagg w dét tak, jak na rysunku powyze;j.

Dwa trzpienie umiesci¢ w otworach oznaczonych ,RM+LM” znéw wybierajac pare otworéw
odpowiadajgca gtebokosci wciecia, dosungc¢ szablon tak, by oba trzpienie dotykaty przedniej
krawedzi blatu. Tak jak poprzednio wazne jest upewnic sie ze oba trzpienie ciasno przylegajg do
przedniej krawedzi blatu. Po poprawnym ustawieniu szablonu przymocowac go za pomocg $ciskow
w co najmniej dwdch miejscach, a nastepnie sprawdzi¢ potozenie trzpieni.

Pierscien prowadzacy frezarki umiesci¢ w lewym koncu otworu szablonu. Ustawi¢ odpowiednig
gtebokosé frezowania w zaleznosci od rodzaju blatu (zgodnie z wytycznymi na stronie 4) i dociskajac
pierscien do krawedzi blizszej operatorowi przesuwac frezarkg od lewej do prawej az do wyjscia
ostrza z tytu blatu.

Powtarzac czynnos$¢ nie zagtebiajgc ostrza bardziej niz zalecono, dopdki odpad nie zostanie usuniety.
Tak, jak w przypadku potaczen zenskich, po usunieciu odpadu wykonaé ostateczne przejscie
wykorzystujgc krawedz dalszg operatorowi, by czysto wykonczy¢ krawedz.



UWAGA: Dla wszystkich potaczen meskich i zenskich kluczowe jest wykonanie przejscia
ostatecznego z dociskiem frezu do krawedzi otworu szablonu dalszej operatorowi. Bez wykonania
tego kroku obie czesci potaczenia nie bedg do siebie idealnie pasowac.

LEWE MESKIE

Do tego potaczenia blat musi by¢ odwrdcony dekorem w gore, a szablon flagg w dot.

Gora blatu
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Postepowad zgodnie z opisanymi wczesniej krokami upewniajac sie ze trzpienie sg ciasno docisniete
do blatu po jego przymocowaniu Sciskami, frezarka prowadzona jest od lewej do prawej, a catos¢
zakonczona jest ostatecznym przejSciem opisanym powyze;.



GNIAZDA POD SRUBY (dla standardowych $rub do blatéw 100 lub 150 mm)

PRAWE ZENSKIE GNIAZDA POD SRUBY standardowe 100 lub 150 mm
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Przednia krawedz
Trzpienie

Obrdcié blat dekorem w dét, a szablon flagg w dét i wiozy¢ trzpienie w trzy otwory oznaczone ,,B”,
przy czym wybraé ,B100” dla srub 100 mm, a,,B150” dla $rub 150 mm. Ustawic¢ szablon tak, zeby
dwa trzpienie znajdujgce sie pomiedzy gniazdami na Sruby Scisle przylegaty do uprzednio
wykonanego zenskiego weciecia, a trzeci z nich $cisle przylegat do krawedzi bocznej blatu. Gdy
wszystkie trzpienie bedg opieraty sie na krawedziach blatu, szablon przytwierdzi¢ sciskami
sprawdzajac, czy zaden trzpien nie ulegt przesunieciu.

Dla standardowych $rub taczacych do blatéw 100 lub 150 mm gtebokos¢ gniazd musi by¢
wystarczajgca, by w catosci zmiescita sie w nich podktadka sruby. Jako generalng zasade mozna
przyjaé, ze gniazdo Sruby nie powinno by¢ gtebsze niz 2/3 catkowitej grubosci blatu. Umiescic¢
piersScien prowadzacy frezarki w wejsciu otworu gniazda sruby upewniajac sie, ze frez nie dotyka
blatu. Wtaczy¢ frezarke i przesuwac frez wokét gniazda sruby zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
tak dtugo, az caty odpad zostat usuniety.

Po dwéch przejsciach powyzsze czynnosci powtérzy¢ w pozostatych dwéch otworach.



LEWE ZENSKIE GNIAZDA POD SRUBY standardowe 100 lub 150 mm

Spod blatu
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Przednia krawedz T\\V

rzpienie

Do wykonania lewych zenskich gniazd pod $ruby standardowe 100 lub 150 mm blat umiescié
dekorem w dét, a szablon flagg w gore. Trzpienie wiozy¢ do otwordéw ,,B” odpowiadajgcych dtugosci

$rub tgczacych.
Gdy trzpienie zostang odpowiednio umieszczone, a szablon przytwierdzony, wyfrezowaé otwory

zgodnie z opisem na poprzedniej stronie.



PRAWE MESKIE GNIAZDA NA SRUBY standardowe 100 lub 150 mm
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Trzpienie

Do wykonania tych gniazd blat obrdci¢ dekorem w dét, a szablon flagg w gore. Trzpienie umiesci¢ w
trzech otworach oznaczonych ,,B” odpowiadajgcych dtugosci srub taczgcych. Ustawic szablon tak,
zeby dwa trzpienie znajdujgce sie pomiedzy gniazdami na sruby Scisle przylegaty do uprzednio
wykonanego meskiego wciecia, a trzeci z nich scisle przylegat do krawedzi tylnej blatu. Gdy wszystkie
trzpienie beda opieraty sie na krawedziach blatu, szablon przytwierdzi¢ $ciskami sprawdzajac, czy

zaden trzpien nie ulegt przesunieciu i wykona¢ frezowanie zgodnie z instrukcjg na stronie 7.



LEWE MESKIE GNIAZDA POD SRUBY standardowe 100 lub 150 mm
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Trzpienie

Do wykonania lewych meskich gniazd pod sruby standardowe 100 lub 150 mm blat umiesci¢
dekorem w dét, a szablon flagg w dét. Trzpienie wtozy¢ do otwordw ,,B” odpowiadajgcych dtugosci

Srub tgczacych, szablon przytwierdzi¢ sciskami, a nastepnie wykonad frezowanie zgodnie z instrukcja
na stronie 7.

GNIAZDA POD SRUBY (dla specjalnych $rub UNIKA do blatéw kompaktowych)

Rzad gniazd pod Sruby umieszczony wzdtuz gérnej krawedzi szablonu zostat zaprojektowany
specjalnie do blatow kompaktowych HPL, ktére sg zbyt cienkie, by tgczy¢ je standardowymi srubami.
Sruby do blatéw kompaktowych HPL UNIKA zostaty opracowane razem z tym szablonem, by
zaoferowac rozwigzanie potgczenia cienkich, 12 mm blatéw kompaktowych HPL i zapewni¢
mechaniczne, trwate potaczenie pomiedzy dwoma blatami. Sruby te eliminujg potrzebe
wykorzystywania drogich sciskow przyssawkowych i znacznie redukujg czas catego faczenia-



PRAWE ZENSKIE GNIAZDA POD SRUBY do blatéw kompaktowych UNIKA
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Trzpienie

Tak jak dla standardowych srub szablon ustawiony jest tak, by dwa trzpienie stykaty sie z uprzednio
wykonanym wcieciem blatu, a trzeci z jego tylng krawedzig. Rysunek powyzej pokazuje ustawienie
szablonu do wyciecia gniazd pod Sruby taczace do blatéw kompaktowych w ,,prawym zenskim”
wecieciu. Blat obrdci¢ dekorem w doét, szablon flagg w gére. Gdy trzpienie bedg Scisle przylegaty do
krawedzi blatu, przytwierdzié szablon $ciskami. Poniewaz gniazda wykonywane bedg w blacie

kompaktowym, polecane jest frezowanie w dwéch przejsciach tak, aby finalna gtebokos¢ catkowita
wyfrezowania wynosita 7 — 8 mm.

Ustawic gtebokos¢ pierwszego przejscia (3 —4 mm) i ustawié frezarke w wejsciu pierwszego gniazda
dbajac o to, by frez nie dotykat blatu. Wtaczy¢ frezarke i prowadzi¢ jg wzdtuz krawedzi otworu
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara az do usuniecia catego odpadu. Powtdrzy¢ dla pozostatych

dwéch gniazd, a nastepnie zwiekszy¢ gtebokosé¢ do finalnych 7 — 8 mm i wykonac frezowania
wszystkich trzech gniazd.

LEWE ZENSKIE GNIAZDO POD SRUBY do blatéw kompaktowych UNIKA
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Trzpienie

Przednia krawedz 23



Do wykonania gniazd pod sruby w lewym zeriskim wecieciu blat umiesci¢ dekorem w dét, a szablon
flagg w dét. Tak, jak w przypadku prawych zenskich gniazd ustawic trzpienie tak jak na rysunku
powyzej — dwa z nich przy krawedzi wciecia, a jeden przy tylnej krawedzi blatu.

Kiedy wszystkie trzpienie bedg w odpowiedniej pozycji scisle przylegaty do krawedzi blatu,
unieruchomic szablon za pomocg Sciskéw i wykonac frezowanie opisane na stronie 11.

PRAWE MESKIE GNIAZDO POD SRUBY do blatéw kompaktowych UNIKA
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Trzpienie

Ustawienie dla prawych meskich gniazd pod sruby do blatéw kompaktowych pokazane jest na
powyzszym rysunku. Blat odwrdci¢ dekorem w dét, a szablon flagg w dét. Ponownie, gdy trzpienie sg
w kontakcie z krawedzig meskiego przeciecia oraz tytem blatu, unieruchomic¢ szablon Sciskami i
wykonac¢ frezowanie tak jak opisano na stronie 11.

LEWE MESKIE GNIAZDO POD SRUBY do blatéw kompaktowych UNIKA
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Trzpienie



Do wykonania lewych meskich gniazd pod sruby do blatéw kompaktowych blat odwrdci¢ dekorem w
dét, a szablon flagg w gore, jak pokazano na powyzszym rysunku. Ponownie, gdy wszystkie trzy
trzpienie znajdg sie w kontakcie z blatem, unieruchomi¢ szablon i wykona¢ frezowanie zgodnie z

opisem na stronie 11.

Alternatywne konfiguracje blatéw

Rysunek powyzej pokazuje dwie alternatywne konfiguracje kuchni w ksztatcie ,U”. Ustawienie po
lewej stronie zawiera dwa “lewe” potgczenia, a ustawienie po prawej stronie wykorzystuje dwa

,prawe” potaczenia blatow.

Trzecia mozliwos¢ pokazana jest ponizej. Wymaga ona duzej doktadnosci w pomiarach i

pozycjonowaniu szablonu.

Blat 3

Blat 1

Blat 2




Blaty 1 i 2 powinny zosta¢ uprzednio wyfrezowane i zainstalowane wykorzystujgc “prawe
zenskie” potaczenie dla blatu 1 i “lewe zeriskie” pofaczenie dla blatu 2.

Kiedy blaty 1 i 2 zostang ustawione, zmierzy¢ odlegtos¢ pomiedzy wyfrezowanymi
krawedziami pofgczen (Dystans “x” na rysunku ponizej).

Nastepnie wykona¢ “lewe meskie” frezowanie w blacie 3 upewniajgc sie, ze pozostata czesc
blatu jest wystarczajgca do wypetnienia przerwy pomiedzy blatami 1 2.

Blat 3 obrdci¢ spodem w gére i odmierzy¢ od wiasnie wyfrezowanej krawedzi dystans “x” —
223 mm (patrz rys. 1 na str. 15).

W odmierzonej od krawedzi odlegtosci narysowac linie “C” prostopadle do krawedzi
przedniej blatu.

Ustawic szablon na linii “C”, jak pokazano na rys. 2 na str. 15, i unieruchomié go, a nastepnie
wykona¢ “prawe meskie” frezowanie w blacie 3.

Dystans X

Blat 1 Blat 2

Dystans "X”

ncn

Blat 3

Linia

Rys. 1
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ROZWIAZANIE NAROZNE

Ustawienie naroza

Rys. 2

Wymiary pokazane na ponizszych rysunkach bazujg na zmiennej szerokosci blatu i tworzg sekcje

rogowa dla szafki 600 mm.

Potaczenia zenskie (45°)

600.00

Przdd szafek

Ustawic¢ czes¢ narozng blatu dekorem w gére i zaznaczy¢ linie srodkowgq. Nastepnie odwotac sie do
tabeli 1 ponizej i wyznaczy¢ otéwkiem po prawej stronie linie rownolegta do linii Srodkowej w
odlegtosci podanej w tabeli w zaleznosci od szerokosci blatu (na rysunkach oznaczony jako ,,A”).
Odwrdci¢ blat dekorem w doét i zaznaczy¢ linie Srodkowg doktadnie w tym samym miejscu blatu co po
stronie z dekorem. Ponownie wyznaczy¢ po prawej stronie linie réwnolegty do linii Srodkowej w

odlegtosci podanej w tabeli ponizej.

Szerokos¢ blatu

Dystans od linii Srodkowej “A”

600 mm

665 mm




616 mm 681 mm

620 mm 685 mm

640 mm 705 mm

Szablon powinien zostac ustawiony jak pokazano na ponizszych rysunkach z blatem umieszczonym
dekorem w gére do wykonania prawego zenskiego, a dekorem w dét do wykonania lewego
zenskiego pofaczenia. W obu przypadkach trzpienie ustawione sg wzdtuz przedniej krawedzi blatu, a
dtuga, prosta krawedz szablonu powinna przecigc sie z linig wyznaczong po prawej stronie linii
Srodkowej w miejscu styki tej linii z tylng krawedzig blatu.

Po poprawnym ustawieniu szablon unieruchomié za pomocg przynajmniej dwdch sciskow i wykonac
frezowanie zgodnie z procedurg opisang wczesniej na str. 4 dla potgczen 90° zwracajgc uwage na
wykorzystanie strony otworu blizszej operatorowi do usuwania odpadu, a dalszej operatorowi do
finalnego przejscia wygtadzajgcego.

PRAWE ZENSKIE 45°

Y

Gora blatu

Linia srodkowa

Przednia krawedz

Trzpienie




LEWE ZENSKIE 45°

Spdd blatu

{ Linia $rodkowa

Przednia krawedz

Trzpienie

Kiedy oba zenskie potgczenia bedg wykonane, odtozy¢ obrabiane elementy na bok, gdyz beda
potrzebne do odciecia tylnej krawedzi przed ztozeniem blatéw.

Potaczenia meskie (45°)

Jak pokazano na rysunkach ponizej szablon powinien by¢ potozony flagg w gére dla obu pofaczen —
lewego meskiego i prawego meskiego, a blat dekorem w gére dla lewego, a dekorem w dét dla
prawego potaczenia.

Po poprawnym ustawieniu szablonu unieruchomi¢ go s$ciskami i wykona¢ frezowanie wg
wczeshiejszego opisu.



PRAWE MESKIE 45°

Zpameusy| elupazid

Trzpienie

Spod blatu

LEWE MESKIE 45°

Zpomedy elupazid

Trzpienie

Gora blatu
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Po wyfrezowaniu meskich potgczen przytozy¢ obie meskie czesci do odpowiednich bokdéw

czesci naroznej i oznaczy¢ czesci do usuniecia z czesci naroznej jak pokazano na rysunku

ponizej. Te czesci ostroznie usungé uzywajac ostrej pity.




CZESCI DO USUNIECIA

Gniazda pod sSruby
Po wyfrezowaniu potgczen i przycieciu wszystkich czesci blatu wyfrezowac od spodu gniazda pod sruby
do taczenia blatow zgodnie z opisami zawartymi wczesniej w instrukcji i w zaleznosci od typu Sruby.



